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Q：为什么要用条码检测仪检测条码? 
A：检测鉴定条码的质量标准，对所有需要设计或印刷条码的公司都是必须的，它确保这些

条码影像能在物流过程中顺利流通。   
现在的条码质量具有重大的含义，所有的扫描器都有设计能识别条码印刷符号达到国际标

准。对于零售商，制造商及印刷商，需要使用福州吉科提供条码检测仪来保证高质量，精密

的条码印刷，并且使用简单能够控制条码质量。条码检测仪器能检查所有印刷 的条码符号

模样并展示清楚详细的鉴定资料。简单下载软件，连接检测仪，轻轻一扫即可辨识您条码的

质量标准。 
扫描不能代替鉴定，因为没有两款条码读器完全一样，从光笔到激光条码扫描器到 CCD 红

光条码扫描器，从手动到自动操作变化各异，周围的光线也随着扫描的距离大小而变化，用

光笔检查过的条码不能保证用另一支光笔能读出，更不能保证激光条码扫描器能读出。 故
条码扫描器并不能保障条码的质量的稳定一致性。  
条码检测仪是一种科学的仪器，能测量出每个条码的条形, 空间及光线反射的精确量度。条

码扫描仪制造商的系统能自动识别符号．倍率．检查数据结构及使其生效，同时提供结论信

息。如果知道您的条码不正确，检测器应该能够识别出其问题并让您采取正确的解决方法。   
条码检测仪要保证使用的便利性：面对企业印刷的大量条码，条码检测仪需要立即出现检测

结果并能展现多种不同版本，从基本的绿色/红色，合格/不合格显示到更多详细的诊断结论。

条码检测仪不仅能够测定可接受的质量，也能正确指出潜在的问题，允许纠正条码质量防止

劣质条码进入供应连锁店。    
条码检测仪必须符合所有当今全球规范：条码检测仪都应达到当今国际条码质量检测标准

（ANSIx3.182 ISO/IEC15416-1），以及 ISO/IEC15416-1 专门对应条码质量标准规范。 
 
Q：什么是及格的条形码？ 
A：根据国际标准 ISO/IEC15416-1 条形码检验等级为 A、B、C、D、F。其中 A、B、C 为

及格，十次扫描平均值高于或等于 C 级为及格。 
 
Q：什么是 4 分？ 
A：A 等同于 4.0 分，B 等同于 3.0 分，C(2.0)，D(1.0)，F(0.0)。十次扫描平均值高于或等于

1.5 分为及格。 
 
Q：为什么不同的检测仪器结果不一致？ 
A：这是因为大部分用笔或用雷射枪扫描的仪器缺乏稳定测试基础，容易出现误差，达不到

国际标准 ISO/IEC15426-1。 
 
Q：怎样才算合符国际标准的检测仪器？ 
A：量度条形码中最幼线宽度的精确度达正负百分之一毫米(±1/100mm)或以上，来计算出

条形码整体大小的，才算是合符标准。 
 
Q：为什么使用同一软件制作的条形码仍会出现有时及格，有时不及格的情况呢？ 
A：流通的条形码软件质量表现参差，产生出的条形码未合符标准。加上印刷或打印流程产

生种种不明朗因素，所以印刷质量不稳定。建议使用合符标准的仪器作准确监控才是上策。 
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Q：为什么不可以用条形码扫描仪来检测条形码？ 
A：由于扫描仪并没有辨别条形码种类及检验的功能，所以是没有意义的。此例子亦包括条

形码采集器。 
 
Q：在印刷企业里，那一个部门需要检查条形码是否达标？ 
A：不是一个部门，而是印前、版房、生产部、印刷、质量检验部......等，甚至包括顾客服

务部。 
 
Q：有没有方法作出印前检验呢？ 
A：有。可以检验菲林（胶片）或锌版，不过不是检查达到 A、B、C 及格等级别与否，而

是检查线条组合，分析是否符合印刷流程所需的数据。或打印机打印首件确认和抽检。 
 
Q：为什么雷射打印出来的条形码样版或传统彩色打稿不能用作检查条形码之用？ 
A：这是因为两者并不是印刷流程中的样件，未具有相关代表性。 
 
Q：客户经常要求提供软打稿（例如 PDF 档案）作为条形码验证之用，是否可行？ 
A：不行。由于条形码扫描是光学扫描，没有实物是不可能检测，将软打稿打印出来亦是不

具代表性。 
 
 
 
 
更多和详细的信息请联系厦门博尔讯！ 
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